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战略性新兴产业与锻造行业
文／XX·XXXX公司
此处是文章的导言部分，每期杂志中要保证至少2～3篇的文章是有导言的，导言主要浓缩此篇文章的核心内容和思想，摘编或自己撰写吸引读者看这篇文章的一小块内容，不要像学术论文那样写“本文从哪几个方面介绍了什么……”。导言字数要控制在100字左右，不要太多。
国务院于2010年10月10日发布了《国务院关于加快培育和发展战略性新兴产业的决定》，将战略性新兴产业培育成为国民经济的先导产业和支柱产业，国际经济形势的恶化加深了我们对发展战略性新兴产业重大意义的认识。
什么是战略性产业？就是关系到国家生存和发展安全、国民经济社会发展的重大瓶颈的产业。这些战略性产业，不能依赖进口，不能指望外援，不能受制于人，必须以独立、自主、创新为先导，建立必要的机制体制才能实施。
锻造行业与战略性新兴产业的相关性
新能源产业
⑴………………。
1)………………。
①………………。
锻造加工是机械工业中的基础制造工艺。由于锻造成形不但能够制造出各种不同尺寸、不同形状的毛坯或零件，而且通过锻造变形可以使材料组织改善、性能提高，因此，锻造产品广泛应用于航空航天、军工、能源、船舶、汽车、轨道交通、工程机械、冶金、通信、石油化工、轻工、建筑、桥梁等领域。从中可以看出，锻造行业与战略性新兴产业有着极其密切的关系。
七大新兴战略产业与锻造行业的关系十分紧密，如图1所示。
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图1 七大新兴战略产业与锻造行业的关系
1，7—碳钢  2—0.5Mo钢  3—Cr1Mo钢  4—2.25Cr-1Mo钢  5—MoV钢  6—12Cr1MoV钢

表格的排版格式：
表3 采用不同介质淬火、回火后的锻件表面硬度值       (单位：mm)
	方案名称
	淬火剂种类
	厚度/mm
	回火后硬度值/HRC

	原方案
	快速淬火油
	56，56，54.7，54.7
	41.8，41.8，41.8，40.5

	方案一
	盐水(20～30℃，浓度10%)
	57.3，60，60，60
	40.5，41.8，39.1，40.5

	方案二
	自来水(20～30℃)
	63.3，60，58.7，60
	39.1，37.9，37，37.9

	方案三
	循环水1(30～45℃)
	61.7，61.7，60，60
	40.5，40.5，41.8，41.8

	方案四
	循环水2(45～60℃)
	54，54，54.7，49.6
	37.5，40.5，37.9，37.5


注：⑴表面硬度均采用布氏硬度计检测，此处为方便比较均转换成了相对应的HRC洛氏硬度值。
   ⑵淬火后硬度值的换算超出了GB/T 1172—1999标准规定的范围，仅供参考。

表格中的双竖线：
	名称
	允许值/mm
	实际值/mm
	名称
	允许值/mm
	实际值/mm
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公式的排版格式一(文章中尽量避免公式出现尤其是复杂的公式，但也要注意，如果公式对于文章来说是重点内容，对于文中所述内容比较关键，也可以保留，但要尽量让公式简化)
根据坯料锻造过程中体积不变的原理，经计算，最终得到弧形板成形前坯料厚度差ΔH的计算公式为：
ΔH＝ΔLR1H/BL－H                            (1)
式中  ΔH——弧形板成形前的坯料厚度差(mm)；
ΔL——弧形板成形后的外弧伸长量(mm)，可按式(2)计算；
R1——弧形板成形后的外弧半径(mm)；
H——弧形板成形后的厚度(mm)；
B——弧形板成形后的宽度(mm)；
L——弧形板成形前的坯料长度(mm)。

公式的排版格式二
根据坯料锻造过程中体积不变的原理，经计算，最终得到弧形板成形前坯料厚度差ΔH的计算公式为：
ΔH＝ΔLR1H/BL－H                            (1)
式中，ΔH是弧形板成形前的坯料厚度差(mm)；ΔL是弧形板成形后的外弧伸长量(mm)，可按式(2)计算；……
[bookmark: _GoBack]
image1.jpeg




